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Vorwort

Sehr geehrte Damen,
sehr geehrte Herren,

unsere Leitlinie ,Umweltschutz praktizieren wir &Kt steht nicht nur far unsere
konsequente Umweltpolitik, sondern auch fir die whgerechte Arbeitsweise zum
Wohle der Natur.

Diese Handlungsweisen werden durch die Integradiesm Unternehmens in die Umwelt
und Einbeziehung der Landschatft in den Marketingigudeutlich.

Der Standort unseres Unternehmens im Herzen vohtdfgebirge, Frankenwald und
Frankischer Schweiz verpflichtet die Kulmbacher ugn@i AG sich ihrer 6kologischen
Verantwortung zu stellen.

Der Schutz der Umwelt ist auch fur uns zu einer htigen politischen und
gesellschaftlichen Herausforderung geworden.

Das rasante Wirtschaftswachstum unserer konsuntieream Gesellschaft hat eine standig
steigende Belastung zur Folge.

Wir wollen helfen die Belastungen zu verringerrarsam mit Ressourcen umzugehen und
die Lebensgrundlagen kiinftiger Generationen sichern

Hauptinhalte unserer umweltrelevanten Zielsetzigigdie kontinuierliche Verringerung
unseres Abfallaufkommens, eine Ressourcenschodasgtandige Bemihen um Senkung
des Energieverbrauches sowie die Verringerung desinigdings- und
Desinfektionsmittelverbrauchs.

Unser Unternehmensziel ist es, alle umweltrelevantaetrieblichen Ablaufe so zu
optimieren, dal3 unsere ProzelRRablaufe so umweligdidh wie moglich gestaltet werden.

Die Kulmbacher Brauerei ist im Technischen und démwelt- Ausschuss des Deutschen
Brauerbundes vertreten und gewinnt da Einblickienattuellen Umweltgeschehnisse und
Gesetzesanderungen.

Die Mitarbeiter der Kulmbacher Brauerei werdendén Umweltschutz sensibilisiert und

in der sorgsamen Verwendung von Energie, Wassewasdergefahrdenden Stoffen
geschult.
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Umweltschutz ist eines unsere Unternehmenszieledlokdmentiert die Verantwortung fur
Mensch und Umwelt in der Region.

Gemeinsam mit Amtern und Behérden, den regionaledidh, Kunden und Lieferanten,
aber auch unseren Mitarbeiterinnen und Mitarbeieshen wir die hochgesteckten Ziele
erreichen.

Mit der vorliegenden aktuellen Umwelterklarung 2@@8llen wir Zielsetzung,

Engagement und MalRnahmen unseres Unternehmenerau®ebiet des Umweltschutzes
vor.

Kulmbacher Brauerei AG
Kulmbach/ Oberfranken
Vorstand

Jurgen Brinkmann Stephan Gimpel- Henning Makiogiden
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11

Kurzdarstellung des Unternehmens
Unternehmensdaten

Name des Unternehmens

Anschrift

Telefon

Telefax

Internet
Email

Vorstand:
Vorsitzender des Vorstandes

Vorstand
Technik und Einkauf

Vorstand
Marketing und Vertrieb

Umweltmanagementbeauftragter

Produktion

Mitarbeiter

1.2.

Validierte Standorte
Braustatte 1.

Produktion:

Kulmbach Lichtenfelser Str. 9

Kulmbacher Brauerei AG

Lichtenfelser Stralle 9
95326 Kulmbach

09221 / 705-0
09221 / 705-292

www.kulmbacher.de
info@kulmbacher.de

Jurgen Brinkmann

Stephan Gimpel- Henning

Markus Stodden

Oliver Hopp
1,21 Mio. hl Bier /a

485

Braustatte 2:
Filtration / Abflllung / Logistik
Kulmbachn@uistralRe 1
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2.

Organisationsstruktur - Geschaftsverteilungsplan

(V-K)

Vorstandsvorsitzender
Finanzen, Verwaltung und
Beteiligungen

Vorstand

Marketing u. Vertrieb

(V-MV)

QM - Beauftragter
UM - Beauftragter

Vorstand
Technik
(vV-T)

) Kommunikation u.
Beteiligungen Zentrale Aufgaben
(S-KOM)
Kulmbacher Informations-
Monchshof management
(KM) (IT)
Personal und Ré\lv.il:ibn
Entwicklung
(PE) (S-REV)
Rechts- und Finanzen u.
Vertragswesen Controlling
(RV) (FC)
Logistik -
(LOG)

Marketing VK Gastro
(MA) (VKG)
;/:nrg('ﬁlti’rfé VK Handel/KAM
(S-VC) (VKH)
— VK Export
(S-VKE)

Technisches Biro

Technologie u.
Qualitatssicherung

S-TB
©T8) (TQ)
Einkauf und Produktion u.
Qualitatsmanagement Technik
(EK) (PT)
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3. Organigramm Betriebsbeauftragte

Umweltmanagement
Hr. Hopp
287
Gefahrstoffe Storfall o .
Wasser u. Abwasser Immission und Brand Abfall Arbeitssicherheit St[zr;f;izmtz’
Hr. Nothhaft Hr. Simon Hr. Hopp Hr. Kn'drrer 293 Hr. Schmitt*
E 251 262 287 Hr. Weiss ) 439 r.Schmitt
Hr. Ohnemiiller 338 252

- - -~ \ﬁ \””””””7 - - -~ {ﬁ - - -~ “ﬁ - - -~ “ﬁ
: Reinigungs-u. I : Larm, Luft, NH, CO 1 : Erfassung, I : Sicherheit am I : Gaschromatografie !
| Desinfektionsmittel | | ; ! | ! | Arbeitsplatz | | |
| ‘ I BIMSCH, Storfall ‘ | Entsorgung, ‘ | ‘ I MeB- u. Kontrollgeréte
: Brau-, Brauch-u. : Alarm u. Brandschutz, | : . | : uw | : nach Stahlenschutz-VQ,
‘ Abwasser ‘ ‘ Feuerwehr ‘ ‘ Reduzierung ‘ ‘ [ | Lasereinrichtungen nach
! ! ! [ . _WVRGOR __ !
* Bei der zusténdigen Behorde als Betriebsbeauftragter angezeigt. va01ko01l.af2

Die Betriebsbeauftragten der Kulmbacher Braueral Mitglieder des Umweltausschusses
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2. Standort und Tatigkeit der KULMBACHER BRAUEREI

Die Bierstadt Kulmbach liegt am Zusammenfluss deeR und Weil3en Mains, mitten im
Herzen der Erholungsregionen Fichtelgebirge, Frawkéd und Frankische Schweiz.

Die legendare Kulmbacher Braukunst lasst sich biden ersten konkreten Hinweisen auf
eine Kulmbacher Braustatte im Jahre 1349 zurlckigeh. Heute sind alle ortlichen
Brauereien unter dem Dach der Kulmbacher Braueneint.

Kulmbacher reprasentiert neben dem Kulmbacher Rirenflils Edelherb die vielfaltigen
Bierspezialitaten und Biermischgetranke der vieinkaacher Marken

Kulmbacher,
Kapuziner,
Mdnchshof und
EKU.

Das Kulmbacher Premium Pils Edelherb und die unied obergarigen Bierspezialitaten
werden in den Braustatten | und Il der Kulmbachexugrei hergestellt und abgefulit.

Braustatte 1:

Fur die Herstellung unserer Biere kommen, im Einglamit dem deutschen
Reinheitsgebot, ausschliel3lich die natlrlichen Rufes vermalzte Gerste, Hopfen und
Wasser zum Einsatz. Alle anfallenden Nebenprodwkéeden in der Landwirtschaft
verwertet und die Abfélle werden mehrheitlich deledérverwendung zugefihrt.

Sudhaus

Im Sudhaus der Braustéatte 1 werden aus den Roést¥ffasser, Malz ( Gersten- oder
Weizenmalz) und Hopfen bzw. Hopfenextrakt durch diebeitsschritte schroten,
maischen, lautern und kochen die Wirze hergesidbit.Anlagen werden mit Dampf aus
dem Dampfkessel des Kesselhauses beheizt. Das \&udimttiert neben der gewonnenen
Wirze, Treber, die als Futtermittel in der Landsahaft verwertet wird, geringe Mengen
Schwaden. Das Wasser wird aus dem Netz der Stddtw@rimbach bezogen und besitzt
neben dem Anspruch auf Trinkwasserqualitat sehe uaueigenschaften. Der Rohstoff
Malz stammt Gberwiegend aus Mélzereien des Lanstksdlulmbach.

Der Hopfen und seine angereicherten Produkte stamm@ugs deutschem Anbau,
hauptséachlich aus der Hallertau, dem grof3ten Hapilesugebiet der Welt.

Im Sudhaus, eine Anlage nach dem neusten Stand\Wd@zeproduktionstechnik,
verarbeitet 120 to Malz pro Tag und produziert7200 hl Wirze.
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Garkeller

Nach Abkuhlung der Wirze durch Wasser, das wiesheBrauprozess verwendet wird,
wird Reinzucht zur Aktivierung der Hefe zugese®ei der ca 6- tdgigen Hauptgarung
werden die Malzzucker durch die alkoholische GarangAlkohol und Kohlendioxid
umgewandelt. Das entstehende Kohlendioxid wirdvege im Produkt gebunden, der
Rest wird in einer separaten Gewinnungsanlage gdwas verflissigt und in den
folgenden Brauprozessstufen wieder eingesetzt. iDieGarprozess eingesetzte Hefe
vermehrt sich um das zwei- bis dreifache. Die siataus ergebende Uberschusshefe wird
nach leichtem ankihlen vom Jungbier abgetrennt sl Futtermittel an die
Landwirtschaft abgegeben.

Reifung

Bei der dem Garprozess folgenden Reifung werdereimgir Temperatur von 20°C die

Garungsnebenprodukte abgebaut und das Bier errgiabh ca. 48 Stunden einen
verkaufsfahigen Status. Nach gaschromatischer Rgidier Leitaromasubstanzen wird das
fertige, jedoch noch eiwei3- und hefehaltige Bien iTank oder extern, mittels

Roéhrenwarmetauscher, auf 0°C abgekiihlt. Im Kaltlage0°C wird das Bier kaltestabil.

Kaltlager

Die Lagerung bei 0°C erfolgt tber ein bis zwei Wexchund das Bier erreicht die
gewlnschte Kaltestabilitat.

Uber die Braustattenverbindungsleitung gelangtutditrierte Bier in den Filterkeller der
Braustatte 2

Braustatte?2:
Filtration:

Nach der Lagerung wird das Bier mit Hilfe von Kikege glanzfein filtriert. Das Bier ist
nun verkaufsfahig und wird nach Endprifung in derudBtank bis zur Abfillung
zwischengelagert. Mit  zugelieferten  Limonadengraoifisn  werden  unsere
Biermischgetrdnke hergestellt. Die anfallende Kmsewird landwirtschaftlich wieder
verwertet.

Abfillung:

Die Abflllung der Biere und Biermischgetranke egtaliberwiegend in Mehrweggebinde,
bei Flaschen in die 0,5 Ltr. Bugelverschlussflas€h®g Ltr. NRW- Flasche und in die 0,5
Ltr. oder 0,33 Ltr. Ale- Flasche. Die Fassabfullantplgt in Keg- GréRen von 10 Ltr, 11,3
Ltr., 15,4 Ltr., 20 Ltr., 30 Ltr. und 50 Ltr. FUio8derveranstaltungen erfolgt die Befilllung
von Containern mit 50 hl.

Die Abfullung von 5 Ltr. Dosen erfolgt auf der Eiegschiene. Die 0,33 und 0,5 Ltr.
Dosenabflllung unseres Bieres erfolgt nach veitladiestgelegten Kriterien bei einem
Fremdabfuller.

Die in der Abflllung anfallenden Reststoffe, wiea@bruch, Altetiketten werden der
Wiederverwertung zugefihrt, Altmetalle, wie Kronerken und Schrottfasser werden der
Metallverwertung zugefihrt.

Die verbrauchte Reinigungslauge wird dem Abwasagefiihrt und dient zur Pufferung in
der Abwasseranlage.
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Logistik

Nach der Abfullung wird das fertige Produkt in désllguthalle bis zum Transport zum
Kunden zwischengelagert. Die Ware wird auf Mehrvadgipen durch den eigenen
Fuhrpark, durch Speditionen oder Selbstabholer Kunden transportiert.

Die beiden Braustatten sind unterirdisch Uber eiohriRitungsystem miteinander
verbunden. Sie liegen in einem Mischgebiet und zgansowohl an Wohnbebauung als
auch an gewerbliche Bebauung an. Die infrastrukeufnbindung des Standortes ist Uber
offentliche Verkehrsmittel, die Bundesbahn und 8&iendesstralen B 85 und B 289
gegeben. Empfindliche Nutzungen wie Schutzgebretenmittelbarer Nahe des Standortes
existieren nicht.

Reinigungs- und Desinfektionsanlagen

Die Produktion von Lebensmitteln, wie Bier und Bmschgetranken, erfordert eine
effektive Reinigung und Desinfektion aller produkifenden Anlagenteile, wie

Rohrleitungen, Maschinen, Apparate und Behalter.

Die Reinigungs- und DesinfektionsmafRnahmen erfolggrautomatischen CIP- Anlagen(
Cleaning in Place ), eine Kombination von mechdres¢ temperatur- und chemischen
Effekten. Ziel ist es, den Einsatz von Chemikaha&byglichst gering zu halten.

Die Lieferung der Chemikalienkonzentrate erfolgtn@mnerfahrzeuge oder Mehrweg-
Kunststoffbehaltnisse. Die Lagerung erfolgt nacligaben des WHG.

Das anfallende Abwasser wird der betriebseigenemwasbervorklarung zugefiuhrt,
vergleichmafigt, neutralisiert und biologisch, urdem Wert des hauslichen Abwassers
abgebaut.

Energieanlagen

Fur die Verwendung von Energie stehen dem Untereehmodernste Umwandlungs- und
Erzeugeranlagen zur Verfugung. Der Heizdampf witdcd computergesteuerte, mit
Erdgas beheizte Kesselanlagen erzeugt. Am TEHG evuauf Grund der
Feuerungswarmeleistung der Dampfkessel teilgenommigurch unsere dauernden
Bemihungen um Energieeffizienz stehen uns handelliamissionszertifikate zur
Verfligung.

Als Kaltetrager der Kalteanlagen wird, neben Glylk@uptsachlich Ammoniak eingesetzt.
Ein effektives Sicherheitssystem und gut gewartételagenteile sind fir dessen Einsatz
unumganglich. Die entsprechenden behdrdlichen Geigeimgen liegen vor.

Fur den gesamten Produktionsprozess werden auklrigtbe Energie, Druckluft und
Druck- Kohlensaure bendtigt. Die Druckerhéhung lgifdurch entsprechende Verdichter.
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5. Wichtige Umweltkriterien und ihre Beurteilung
- L&rmemission

Die beiden Braustéatten befinden sich in einem Mistiiet und grenzt an einen kleinen
Bach. Im Sinne von ,Umweltschutz betreiben wir wektwerden Investitionen und
InstandhaltungsmafRnahmen unter dem Aspekt einerlighég Larmreduzierung
durchgeflnhrt.

In neuen Anlagenkonzeption, z.B. einer neuen Adfillhge werden selbstverstandlich
schallschutztechnische MalRhahmen berlcksichtighjtdeeine Beeintrachtigungen durch
Larm an den nachstgelegenen Wohnbebauungen erfolgt.

-Emission

Die Heizung - Erzeugung von Heil3wasser und Dampfd mit Erdgas und Heizol
betrieben. Einen immer starkeren Beitrag leistet das unserer betriebseigenen
Abwasseranlage gewonnene, Biogas.

Geruchsemissionen, hervorgerufen durch den stam@geduktionsbetrieb, sind nicht
ermittelbar.

- Verpackung

Roh- und Hilfsstoffe flr die Prozesse in der Kuliciier Brauerei AG werden im losen
Transport- bzw. in Mehrwegverpackungen eingekauft

Die Kulmbacher Brauerei vertreibt ihre Biere Ub&gend in Mehrweggebinden (d.h. 0,5l
NRW-Flaschen, 0,5 | Ale- Flaschen 0,51 Bugelversshflasche, 0,33l Ale-Flaschen,
Kegfasser in verschiedenen Grof3en). Einweggebimig auf die Anforderungen des
Marktes abgestimmit.

Abb: Darstellung Mehrweg-Anteil der Gebinde (GJ2007

0.6%

0.4%

1.2% 4.1%

g Falb
OFlasche MW
OFlasche EW
BDose 51

BDose 0,331u. 0,51

&3 Container
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- Abfall

Die im laufenden Betriebsgeschehen anfallendenlibfgerden unter 6kologischen und
okonomischen Gesichtspunkten nach Abfallfraktiogetmnennt. Dabei wird der Grundsatz
.vermeiden vor Verwerten und Beseitigen“ befolgt.

Die Entsorgung der Abfélle erfolgt mit zugelasseRatsorgungsdienstleistungsbetrieben.

- Wasser und Abwasser

Wasser ist der Hauptbestandteil von Bier und wintdem fir die Vielzahl der
Reinigungsarbeiten in Trinkwasserqualitdt benéije Kulmbacher Brauerei bezieht ihr
Wasser aus dem stadtischen Netz.

Das Abwasser wird in der zentralen, betriebseig&immasseranlage, unter Gewinnung
von Biogas, aufbereitet, so dass es entsprechendalgaben der Abwassersatzung der
Stadt Kulmbach in das offentliche Kanalnetz gelangt

- Bewertung des Standortes nach dem Bundes- Immissisgesetz

Der Unternehmensstandort ist eine genehmigungstig@giAnlage nach dem Bundes-
Immissionsschutzgesetz. Die sich auf dem Betridaade befindlichen Anlagen
einschliel3lich der Kohlendioxidtanks der Firma BRiguide GmbH wurden den Behdrden
angezeigt. Die behordlichen Genehmigungen liegen vo

- Energie

Die monatliche Erfassung von Verbrauchsdaten imeigbr Energieversorgung hat zum
Ziel, Verbrausschwerpunkte zu ermitteln. Mit derdiesem Jahr in Betrieb genommenen
Energieoptimierung werden Einsparungspotenzial@tgén

Der Einsatz von Biogas, das bei der Abwasserbetiagdjewonnen wird, senkt den
Primarenergieverbrauch der Kesselanlage um ca. 10%.

6. Bedeutsame Veranderungen im Umweltschutz

Seit der Zusammenfihrung der beiden grol3en Kulndsdgtauereien, im Jahre 1996,
wird kontinuierlich an der Zentralisierung von Pugtlonsabteilungen gearbeitet.

Diese technische Weiterentwicklung beider Braustéltedeutet automatisch fur den
Umweltschutz:

- geringer Energieeinsatz

- geringer Wasserverbrauch

- Verminderung der Warmeemission

- geringer Reinigungs- und Desinfektionsmittelaizs
- Verringerung des Schwand (Produktionsverluste)
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Bedeutsame Aspekte im Vergleich zum Vorjahr

Neue Neue Flaschenabfillanlage Geringerer Warmet Einsparung
Maschinen Strom- und Resourcen
Wasserverbrauch

Direktbeheizung fur Geringerer Einsparung
FlaschenreinigungsmaschineWarmeverbrauch Erdgas
Brennwerttechnik fur Ausnutzung der Einsparung
Rauchgas Restwarme fur Erdgas
FlaschenreinigungsmaschingHeizzwecke

Neue Anlagenuberwachung Jahliche Uberwachung

Gesetzte BISchG im Rahmen des Audits
Reduzierung der Teilnahme am TEHG
Feuerungsnennwarmeleistungntfallt ab Oktober
unter 20 MW 2007

Altlasten Keine bekannt

Management| 14 Interne Audits

- system
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7.Unsere bisherigen Leistungen (Auswahl)

MalRnahme Effekte

1/05 Zentralisierung Lagerkeller Abt 1 und 2 Vegérung Energie-, Wasser- und
Chemikalienverbrauch

[1/05 Teilnahme TEHG Handel von CO2-Zertifikaten

[11/05 Neue Flaschenreinigungsanlage Anlage 1 iigerung Energie-, Wasser- und
Chemikalienverbrauch

IV/05 Auslobung Umweltpreis 2005 Wald(er)Leben -+ mriserem Wald in die
Zukunft

1/06 Zentralisierung Lagerkeller Abt. 3, 4 und 5 rkfiegerung Energie-, Wasser- und
Chemikalienverbrauch

[1/06 Zentralisierung Kéalteanlagen VerringerungoBtrwerbrauch

[11/06 Brennwerttechnik Rauchgas Kessel BS 1 Auamug Wéarmeinhalt Rauchgas

IV/06 Auslobung Umweltpreis 2006 Werte erhaltenmweklt gestalten: Nachhaltige
Siedlungswirtschaft fur Stadt und Land

1/07 Ruckbau Abwasseranlage BS 2 Verringerung Steshrauch

/07 Inbetriebnahme Lagerkeller Abt. 6 Verringegugnergie-, Wasser- und
Chemikalienverbrauch

/o7 Inbetriebnahme Flaschenkeller Anlage 2 \fagerung Energie-, Wasser- und
Chemikalienverbrauch

IvV/07 Auslobung Umweltpreis 2007 Sanfter TourismuBreizeit in Einklang mit der|

Natur
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8. Darstellung und Bewertung der wichtigsten Unterehmensbezogenen
Umweltfragen im Uberblick:

- Input- und Outputstrome

1) Rohstoffe 1) Bier, Biermischgetranke
Handelsware
K
U
2) Betriebsstoffe L 2) Beigestellte Produkte
und Marketinghilfen
M
B
A
3) Energietrager C 3) Abfélle zur Verwertung,
Abfélle zur Beseitigung
H
E
R
4) Produktionshilfsmittel/ 4) Abwasser
Ausstattungsmaterial
B
R
A
5) Umlaufende Transport- 5) Abluft,
und Verpackungsmittel U Geruchsemissionen
E
R
N E )
6) Anlageguter, Buro- und 6) Warme,
Verwaltungsbedarf I Waéarmeemissionen
A
G
7) Beigestellte Produkte 7) Larmemissionen
und Marketinghilfen
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Zusammenfassende Zahlenangaben

Input-Strome Geschaéftsjahr 2007

1) Rohstoffe [kqg] 533.377.248
Wasser, Malz, Hopfen, Reinzuchthefe
2) Betriebsstoffe [€] 600.000
Schmierstoffe, Kraftstoffe, sonstige
Betriebsstoffe
3) Energietrager
Strom [kWh] 10.657.356
Erdgas [kwh] 21.007.935
Heizol EL [kWh] 0
Biogas [kwh] 1.799.574
4) Produktionshilfsmittel/ [€] 7.000.000

Ausstattungsmaterial
Produktionshilfsmittel:
Reinigungs- und Desinfektionsmittel, [kq] 1.181.979
Filtermittel, Laborstoffe, Leim, Kohlendioxid [kg] 2.271.554
Ausstattungsmaterial: [€] 4.800.000
Kronenkorken, Flaschenetiketten,
Ventilschutzkappen, Keg-Etiketten,
Instandhaltungsmaterial,
51 Dosen
5) Umlaufende Transport- und [€] 950.000

Verpackungsmittel
Mehrweggebinde, Transportsicherung

6) Anlageguter, Biro- und
Verwaltungsbedarf

Anlageguter, Blcher, Zeitschriften,

Vordrucke, Formulare, Papier, Schreib- un

Zeichenstifte, Arbeitsbekleidung

[€]

Nicht erfasst

7) Beigestellte Produkte und
Marketinghilfen

Plakatierung, AulRen- und Leuchtreklame,

Reklameartikel, Verkaufsférderung

[€]

2.000.000
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Output-Strome

Geschaftsjahr 2007

1) Verkaufsbier (inklusive [hi] 1.079.516
Biermischgetranke)
2) Beigestellte Produkte und Marketing- [€] 2.000.000
hilfen
Plakatierung, AulRen- und Leuchtreklame,
Reklameartikel, Verkaufsférderung
3) Abfalle zur Verwertung, Abfélle zur
Beseitigung
Abfalle zur Verwertung [t] 30480
Glas [t] 926
Papier [t] 70
Plastik [t] 6
Metall [t] 60
Gewerbemdll [t] 85
Abfalle zur Beseitigung [t] 54
4) Abwasser [m3] 289.522
5) Abluft/Geruchsemissionen
- CO2 — EmissionenErdgas [t] 4.201
ka/hl 3,46
Heizol [t] 0
ka/hl 0,00
Elektro [t] 6.831
ka/hl 5,63
Abluft nicht ermittelbar

6) Warme/Warmeemissionen

nicht ermittelt aufgrund geringer
Umweltrelevanz

7) Larmemissionen

Immissionsrichtwerte eingehalter
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- Die wichtigsten Umweltdaten

Der Wasserhaushalt

Wasserhaushalt

0,50
0,45 ———
0,40
0,35
0,30
0,25
0,20
0,15
0,10
0,05
0,00 . . .

2004 2005 2006 2007

——Frischwasser

[m?hl]

——Abwasser

Geschaftsjahr 2004 2005 2006 2007

Wasserverbraugh[m?3/hl] 0,46 0,42 0,41 0,42

Abwasser [m3/hl]| 0,29 0,25 0,23 0,24

Durch die kontinuierliche Umsetzung von Optimiersmg3nahmen der Reinigungs- und
Desinfektionsprozesse, sowie Einsatz von Wassklelrfachnutzungskreislaufen, konnte
der Frischwasserverbrauch, bezogen auf die Pramhgttienge, seit dem Jahr 2001 standig
gesenkt werden.

Bei Investitionen, wie dem neuen Sudhaus in deru&&te 1, wurde dem
Wasserverbrauch grofe Beachtung geschenkt. Diellmam Reduzierung wird erst im
Jahr 2005 voll wirksam, da die Inbetriebnahme Mi®@4 erfolgte.

Die Minderung der Wassereinsatzmengen reduzierth aden Abwasseranfall. Die
Vorklarung durch die anaerobe Abwasserbehandluimg fin einer VergleichméaRigung der
Abwasserwerte und zu einer wesentlichen Reduzierdeg CSB- Abgabe an die
kommunale Klaranlage.
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Energie

Energiehaushalt
30,0
25,0
= 20,0
g 15.0 — Strom
E ‘ ——Erdgas +
10,0 Biogas
5,0
0,0 . . .
2004 2005 2006 2007
Geschaftsjahr 2004 2005 2006 2007
Strom [kWh/hl] 9,80 9,0 8,7 8,8
Erdgas [kWh/hl] 24,3 21,6 18,7 18,8

Die Verringerung des Stromverbrauchs konnte durans&quenten Einsatz der
Energieoptimierung und durch die Erneuerung deh&usks erreicht werden. Unterstitzt
durch die Optimierung der Kéalteanlagen setzte dieliTfendenz auch im Jahr 2007 fort.
Der Warmeverbrauch verlauft innerhalb der branchicdien Schwankungen, wobei vor
allem die Wintermonate einen nicht unerheblicheteAmm Jahresdurchschnitt beitragen.
Diesem Trend wird durch die konsequente Isolieruog Gebauden und Rohrleitungen
entgegengewirkt. FUr das Jahr 2006 wurden weiteuRerungen durch die Installation
eines neuen Kochsystems im Sudhaus und durch desatEider Brennwerttechnik im
Kesselhaus der Braustatte 1 erzielt.
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Abfalle

Geschaftsjahr 2004 2005 2006 2007
Abfalle zur Beseitigung

[t] |32 86* 67* 54
Abfalle zur Verwertung

[t] | 28914 29002 30216 31627

*(kontaminierter Bodenaushub, vorschriftsmaRig emy

Den Prioritaten folgend, kommt, nach der Abfallverdung und Abfallreduzierung, der
Trennung von Abfallen zur Verwertung und Abfélleur zBeseitigung besondere

Bedeutung zu.

Ziel der exakten Trennung ist es, den Anteil defafeé zur Verwertung zu erhéhen, um
damit den Anteil der Abfalle zur Beseitigung auf é&linimum zu senken bzw. ganz zu

vermeiden.

Abfallfraktionen:

OBrauereitypische
Reststoffe

Verwertung

| Sonstige Abfille zur

@ Abfille zur Beseitigung

Seite 20 von 33



Abfalle zur Verwertung:

24% 4%

O Gewerbemuill
OGlas
OPapier/Pappe
0O Altetiketten

B Schrott/Metall

Bodennutzung:

10%

Obrachliegend
@ bebaut

@ begriint

Oversiegelt

11%

Die von jedem Blurger, jeder Institution und jedemtéynehmen, einschlief3lich der
Kulmbacher Brauerei AG, ausgelbte Nutzung des Bndsteallt einen weit reichenden
Eingriff in den Haushalt der Natur dar.

Unser Ziel ist es, in der Brauerei im Rahmen vongdgstaltungen aus wirtschaftlicher

Sicht nicht mehr bendétigter Flachen, diese der Natederzugeben, z. B. durch
Begruinung oder Entsiegelung von Flachen.
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9. Sonstige Faktoren des betrieblichen Umweltschiegzs
- Notfallorganisation

Zur Beherrschung aller definierbaren Notfallsitoaén sind in folgenden
betrieblichen Dokumenten praventive Malinahmeryébsgt:

* Havarieplan
- Ausfall Elektroenergieversorgung
- Ausfall Wasserversorgung
- Ausfall Druckluftnetz
- Ausfall Dampferzeugung
- Personenschaden
- Ammoniak
- Umweltgefahrdung
- Brandschutz

* Gefahrstoffkataster
- Umgang mit Chemikalien, Reinigungs- und Desltibnsmitteln

* Arbeits- und Betriebsanweisungen
- Umgang mit Maschinen, Anlagen und Festleguarg d
technologischen Abfolgen
- Festlegung von Arbeitsschutz-, Umweltschutz-, iegg- und
Storfallmal3nahmen
- Analyse der Gefahrdungen am Arbeitsplatz

-umweltrelevante Betriebsstérungen:

Im Betrachtungszeitraum dieser Umwelterklarung lesnzu keiner umweltrelevanten
Betriebsstorung.
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10. Darstellung der Unternehmenspolitik, des Umwettrogrammes und des
Managementsystems

Die Umweltpolitik der Kulmbacher Brauerei

Die Kulmbacher Brauerei ist sich gegenlber den Mitethen und kinftigen Generationen
ihrer Verantwortung fir die Mitgestaltung einer reelmenwirdigen Gesellschaft in einer
lebenswerten Umwelt bewusst.

Als Brauerei sind wir besonders von einer unbelastenattrlichen Umwelt abhéngig. Die
Ausstattung unseres Lebensraums — Fichtelgebirgak&nwald und Fréankische Schweiz
— ist eine wesentliche Voraussetzung fur die wivagitiche Tatigkeit unserer Brauerei. Nur
eine intakte Umwelt ist Garant fur die einwandfr@ealitat unserer Rohstoffe und damit
unserer Produkte.

Die Kulmbacher Brauerei als Betreiber einer Indeatrlage bekennt sich zu ihrer
Okologischen Verantwortung. Wir sehen es als ungerfigabe an, die Natur in diesem
Lebensraum nicht zu gefahrden. Umweltschutz istuitis zusammen mit dem Streben
nach wirtschaftlicher Effizienz, Soliditat, Quatiténd Arbeitssicherheit gleichrangiges
Unternehmensziel.

Hauptgedanke unserer Umweltpolitik ist, Umweltsehut einen kontinuierlichen

Verbesserungsprozess als einen festen Bestandeziluaternehmerischen Tatigkeit zu
verwirklichen. Dazu wird das Engagement aller Mitter benétigt. Eine besondere
Vorbildfunktion kommt hierbei den Fihrungskréftan z

Die Einhaltung der geltenden Gesetze und umwetipdhien Anforderungen wird durch
die Unternehmensleitung sichergestellt und konéntl|

Gleichzeitig sehen wir den Umweltschutz als prim@négabe an.

Hauptinhalt unserer umweltrelevanten Zielsetzunigemlie kontinuierliche Verringerung

der Umweltbelastung, eine Ressourcenschonung undtdadige Bemihen um Senkung
des Energieverbrauches. Dem Einsatz umweltfreumellicEnergietrdger und der
Einsparung von Energie wird besondere Aufmerksangeschenkt.

Produktionsbedingt anfallende Abfélle, Abfalle zMerwertung und Abfalle zur
Beseitigung werden vorrangig der Wiederverwertumggefthrt.

Dadurch wird eine Minimierung der zu beseitigenB&stabfallmenge angestrebt.
Besonderen Wert legt das Unternehmen auf die Veumg und Begrenzung
umweltschadigender Einflisse.
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Der hohe Stand von Technik und Technologie, diewsins zuverlassiger Lieferanten und
die Einstellung unserer Mitarbeiter zum Umweltsehbieten die beste Garantie, unsere
festgelegten Ziele zu realisieren.

Durch standige Kontrolle unserer Unternehmenstétiglauf ihre umweltrelevanten
Auswirkungen wird es eine stetige Verbesserung uwiterentwicklung des
Umweltschutzes geben. Die Unternehmensleitung sefztfiir eine aktive Teilnahme aller
Mitarbeiter am Umweltschutz ein.

Jeder Mitarbeiter ist verpflichtet nach den vorieden Arbeits-, Pruf- und
Verfahrensanweisungen zu arbeiten.

Die Umsetzung der Anweisungen gewahrleistet dielittee und umweltgerechte
Erfullung der Aufgaben im technischen, sowie imfkannischen Bereich.

Alle Mitarbeiter missen sich der Bedeutung der bh@kmenspolitik bewul3t sein und sich
kritisch damit auseinandersetzen.

Fur die Durchsetzung und Koordination des Managésystems ist der Vorstand Technik
und Einkauf verantwortlich.

Die betriebliche Umsetzung obliegt den verantweinéin Leitern der Fachbereiche.
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- Umweltleitlinien

— Die Mitarbeiter der Kulmbacher Brauerei AG vergilien sich mit all ihrer Kraft und
Fahigkeiten fur die Durchsetzung der Unternehmditdpainseres Unternehmens
einsetzen.

— Die Geschéftsleitung und die von ihr eingesetzteitek haben ein hohes Mald an
Verantwortung. Die Durchsetzung der vorgegebendreiéganweisungen verlangt von
allen Mitarbeitern ein hohes Mal3 an Disziplin unddgatzbereitschatft.

- Wir starken die Motivation und das VerantwortungsbBtsein unserer
Mitarbeiterinnen und  Mitarbeiter  hinsichtlich  bdrciier und  privater
Umweltschutzaktivitaten.

— Qualitatsgerechtes und umweltvertragliches Arbeis¢rGrundlage fir unseren Erfolg.
Wir verpflichten uns, durch innovative Mitarbeit dda&rreichte Niveau sténdig zu
erhdhen.

- Ein  wirtschaftliches  Arbeiten verlangen wir von eal Mitarbeitern.
Verantwortungsbewusster Umgang mit Material undhrieschen Einrichtungen wird
vorausgesetzt.

— Wir legen Verfahren und Malinahmen fest und haltesedauf dem neuesten Stand von
Wissenschaft und Technik.

— Die gesetzlichen Vorgaben und behdordlichen Anfardgen in allen Bereichen unseres
Unternehmens betrachten wir als Mindestanfordenunge

- Die Bewertung einer Mafllnahme nach 0©kologischen udlonomischen
Gesichtspunkten ist Grundlage fir jede Entscheidung

— Das Unternehmen garantiert, dal3 alle geltendentReahd Verwaltungsvorschriften
eingehalten werden.

- Wir legen besonderen Wert auf Vorkehrungen zur Wenhg und Begrenzung
umweltschadigender Einflisse.

— Der Einsparung von Energie, sowie der Auswahl urtwedraglicher Energietrager,
wird besondere Bedeutung zugeordnet.

- Es werden Verfahren festgelegt und durch Messudgeirgebnisse dokumentiert und
ausgewertet.

— Durch Anwendung moderner, umweltvertraglicher Tetbgien, welche 6konomisch
vertretbar sind, soll ein sparsamer Einsatz von-Ral Hilfsstoffen garantiert werden.
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Negative Auswirkungen auf die Umwelt wollen wir niégst vermeiden werden.

Eine konsequente Zufuhrung der verwertbaren Abfall® entsprechende
Aufbereitungsfirmen ist zu garantieren.

Die Mitarbeiter unseren Unternehmens setzen sishZilel den Anteil der Abfélle zur
Beseitigung zu minimieren bzw. Mallhahmen zu derem®rtung zu treffen.

Wir bertcksichtigen bei der Auswahl von Lieferanterd Dienstleistungsunternehmen
alle relevanten Umweltaspekte.

Die Einfuhrung neuer bzw. die Anderung bestehendBrodukte und
Produktionsverfahren erfolgt unter Beachtung gelkemesetzlicher Vorschriften.

Die Uberwachung der Einhaltung der geltenden Vaifieh soll umweltschadigende
Unfalle vermeiden. Regelmafiige Schulungen der kltiéer des Unternehmens sichern
ein hohes Bewul3tsein und einen hohen Wissenstand.

Die Kulmbacher Brauerei AG stellt sich dem offeri@ralog mit der interessierten

Offentlichkeit. Zu Behérden, Verbanden, Kunden ulclwohnern wird der direkte
Kontakt gesucht.
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- Unser Managementsystem

Das Managementsystem der Kulmbacher Brauerei Afgebaut entsprechend der DIN
EN ISO 9001 und 14001, umfal3t alle Organisatonstiexales Unternehmens.

In der vorliegenden Beschreibung des Managemesetsgstunterstitzt durch Handbuch-
Kapitel, Verfahrensanweisungen, Prif- und Arbeiggisungen, sind Mal3hahmen
festgelegt, mit deren Hilfe sichergestellt wirdRd#as Managementsystem ordnungsgemal’
dokumentiert, angewendet und tberwacht wird.

Das Ziel des Managementsystems besteht darin,ieléfirund transparente Ablaufe im be-
trieblichen Tagesablauf aller Mitarbeiter zu sceaff

Das soll erreicht werden durch:

- Vermeidung von umweltrelevanten Schadensfallen

- frihzeitiges Erkennen von Schwachstellen

- Vermeiden von Fehlern

- standige Verbesserung des Managementsystems

- Motivation der Mitarbeiter

- Erhdéhen der Kundenzufriedenheit

- Vorsorge zur Schadensbegrenzung

- Uberpriifung und Anpassung des Qualitats- und giprogramms
- kontinuierliche Verbesserung des Umweltschutzes

- kontinuierliche Verbesserung der Produktqualitat

Zustandig fur den Aufbau, die Uberwachung und dtetige Verbesserung des
Managementsystems, ist der Vorstand TE. Er ist nvexatlich, dal3 die
Unternehmenspolitik von allen Mitarbeiterinnen urMitarbeitern verstanden und
umgesetzt wird.

In unserem Unternehmen sind fiir die Bereiche Gsfaffe und Gewésserschutz,
Arbeitssicherheit und Abfall Beauftragte benannt.

Dem Vorstand Technik und Einkauf obliegt das gesatnifgabengebiet des
Umweltschutzes.

Die Beauftragen haben darauf zu achten, dal? detziesen Umweltforderungen
eingehalten werden. Die Beauftragten Uberwachezimeidig die Prozel3ablaufe,
informieren die Unternehmensleitung von moglichésiken des Betriebsablaufes und
zeigen Handlungsmoglichkeiten zur stetigen Verlresgedes betrieblichen
Umweltschutzes auf.

Fir die Bewertung unseres Umweltmanagementsystargew in unserem Unternehmen
Auditoren eingesetzt. Sie Uberprifen in regelmatdgestanden, inwieweit die
Unternehmens- sowie Umweltziele erreicht werdemkem und an welchen Stellen
weiterer Handlungsbedarf besteht. Hierbei wirdAdbgleich zu unserer Umweltpolitik
gewabhrleistet.
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Alle wichtigen Umweltfragen werden in einem Gremjutem Umweltausschuld erértert,
der daraufhin entsprechende VerbesserungsmalR3nainmheitet. Neben den oben
genannten Personen gehoren diesem Gremium Mitarineieén und Mitarbeiter aus den
unterschiedlichsten Bereichen unseres Unternehargnsm maoglichst viele Kriterien und
Ideenvorschlage bei umweltrelevanten Entscheidumdysfigen bertcksichtigen zu
kénnen. Damit unsere Mitarbeiterinnen und Mitaseittren Aufgaben im Rahmen des
Managementsystems gerecht werden konnen, werdébaiainsere Umweltaktivitaten
fortlaufend informiert und tberall dort, wo im Hiidk auf ihre Tatigkeiten
Handlungsbedarf besteht, Schulungs- und Weitenbgdmal3nahmen durchgefuhrt.

Im Rahmes unseres ,Immerbessermanagements” wendbrverbesserungen aus dem
Umweltbereich aufgenommen und honoriert.
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- Struktureller Aufbau unseres Managementsystems

Geltungsbereich

Herausgabe

Bezeichnung

Inhalt

Teilnahme an EMAS
1]

Kommunikation
mit der
Offentlichkeit

Umwelterklarung

Stand des betrieblichen Umweltschutzes

gesamtes Intern: Lei- Unternehmenspolitik, Qualitatspolitik, Umweltpatiti
Unternehmen tungsebene Hygiene- und Stoérfallmal3nahmen, Aufbau und
Ablauforganisation, qualitatsbezogene sowie
Extern: Auf umweltrelevante Aufgaben und Zustandigkeiten,
Anforderung Verantwortung und Befugnisse
Handbuch
Teilbereiche, Nur Intern Aufgabenorganisatorische Regelungen, detaillierte
Abteilungen Beschreibungen von relevanten Prozessen im tedtamisc
technologischen und organisatorischen Bereich
Verfahrensanweisungen
Sachgebiet, Nur Intern Festlegung von Einzeltatigkeiten
Arbeitsplatz, Vorgaben zur Arbeitsausfiihrung
Prufplatz Arbeits- und Prifanweisungen
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Auswertung Umweltprogramm 2007

Punkt Umweltziel Malnahme Kommentar Verantwortlich | Termin
1. |Reduzierung Ammoniakreduzier- | verschoben Betriebstechnik 2008
Gefahrstoffe ung durch Rickbau
Lagerkeller
Betriebsstatte 2
2. |Optimierung weitere Trennung derSiehe Abfallbilanz UM- Lauft
Abfallmanagement | Abfallstoffe in Beauftragter
verwertbare
Fraktionen
3. |Kommunikation mit | Kontakt zu GAA und|4 Besuchstermine Vorstand lauft;
den Behoérden BGN Technik und permanent
Einkauf
4. |Effektive Nutzung |Optimierung Erreicht: 0,42 m3/hl | Produktionsleiter erledigt
von Ressourcen: Wasserverbrauch | Optimierung greift
« Verringerung | Abfiillung erstim GJ 2008
Prozesswassginvestition neue
-einsatz: Flaschenreinigungsan
0,40 m3/hl lage
« Warmever- |Brennwerttechnik in | Erreicht: 18,8 kWh/h|Betriebstechnik | erledigt
brauch: der Kesselanlage def
18,5 kWh/hl |Braustatte 1
Isolierung der neuen Leiter Abfillung |erledigt
Flaschenreinigungs-
anlage (direktbeheizt)
mit Brennwerttechnik
e Stromverbrau| Optimierung Erreicht: 8,8 kWh/hl | Betriebstechnik |erledigt
ch: Druckluft
8,7 kwh/nl | neue
Flaschenreinigungs-
anlage
5 |Reinigungs- und Optimierung Cip- Leiter QS laufend
Desinfektionsmittel | Anlagen
6. |Offentlichkeitsarbeit | Auslobung Sanfter Tourismus —| UM- erledigt
Umweltpreis 2007 | Freizeit im Einklang | Beauftragter

mit der Natur

50 Teilnehmer

Fur die Durchflihrung unseres Umweltprogrammes nodvge Mittel werden Uber den jahrlichen
Investitionsplan bereitgestellt.
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Unser Umweltprogramm 2008

Punkt Umweltziel MalRnahme Verantwortlich Termin
1. |Reduzierung Ammoniakreduzierung durch Betriebstechnik | 2008
Gefahrstoffe Ruckbau Lagerkeller
Betriebsstatte 2
2. | Optimierung weitere Trennung der UM-Beauftragter | lauft
Abfallmanagement | Abfallstoffe in verwertbare
Fraktionen
3. |Kommunikation mit |Kontakt zu GAA und BGN Vorstand Technildauft;
den Behorden und Einkauf permanent
4. |Effektive Nutzung | Optimierung Wasserverbrau¢Rroduktionsleiter | 2008
von Ressourcen: Abfillung
* Verringerung
Prozesswasser
-einsatz:
0,40 m3/hl
« Warmever- |Optimierung Biogasnutzung | Betriebstechnik | 2008
brauch: (kein Wochenendbetrieb) UM-Beauftragter
18,8 kWh/hl
« Stromverbrau| Keine Verbesserung wg.
ch: Ausbau Logistik
8,8 kWh/hl
5. |PriméarenergieeinsparHohere Biogasausbeute dur¢Produktionsleiter,| 2008
ung und Reduzierungmoderne AbwassersteuerungBetriebstechnik,
der CO2-Emissioner| Dezentralisierung der Logistik
um 30% Kesselanlage
Verringerung der Leerfahrtery
von Staplern und LKW durch
neue Logistik
Hohere Wirkungsgrade durch
Leergutsortieranlage
6. |Reinigungs- und Reduzierung der verwendetgr.eiter QS 2008
Desinfektionsmittel | Mittel auf ca. 30
7. | Offentlichkeitsarbeit | Auslobung Umweltpreis 2008 UBkauftragter| 2008
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- Zusammenhang zwischen Aspekten, Wesentlichkeit mdJmweltauswirkungen und Zielen

Aspekt Relevant in MaRnahme Wirkung Kriterien Bewertung Zielsetzung
Rohstoffverbrauch Sudhaus Optimierung Wirzekochung -> Hopfung . Verbesserung der Sudhausausbeute . Anteil erneuerbarer Rohstoffe * Einsatz nachwachsender
Braumalzqualitét . Forderung regionaler Strukturen . GroRe der Transportwege XX Rohstoffe verstérken.
. Veréanderung des spezifischen Rohstoffverbrauches » Local sourcing
Energie Gesamtbetrieb Einsatz energieeffizienter Verfahren . Einsparung von Primérenergie . Anteil erneuerbarer Energien * Einsatz nachwachsender
Steigerung der regenerativen Energie . Verringerung der Treibhausgasemissionen . Anderung des spezifischen Energieverbrauches XXX Energietréger verstarken
Nutzung von Abwéarme . Transparenz der Energiewerte . Energienutzungsgrad » Energiesparprogramme
Teilnahme an Betriebevergleich durchfiihren
Wasserverbrauch Gesamtbetrieb Wassersparende Reinigungsverfahren . Schonender Umgang mit den Wasservorraten| ¢ Produktionsmengen- oder Mitarbeiterspezifischer * Sensibilisierung der
Verbrauchsoptimierte Neuanlagen Wasserverbrauch XX Mitarbeiter
Abwasser Gesamtbetrieb Eigene Abwasservorklarung . Entlastung der kommunalen Klaranlage . Konzentration und Fracht wassergeféhrdender Sioffe + Optimierung der
Vermeidung von Havarien . Schonung des Vorfluters Abwasser Anaerobiestufe der
Umwandlung der Schmutzfracht in Biogas . Einhaltung bzw. Unterschreitung von festgelegten XX Vorklarung
Grenzwerten
Abfall Gesamtbetrieb Verringerung des Restmiills durch sortenreine| « Flachenverbrauch durch Deponien wird . Anteil an Verwertbaren Abféllen * Reduzierung der
Erfassung verringert . Menge an Sonderabféllen X Abfallmengen
. Gefahr der Bodenbelastung durch Deponien
minimiert
Emissionen Gesamtbetrieb Teilnahme am TEHG . Minimierung des Treibhauseffekt . Einhaltung bzw. Unterschreitung von festgelegten  weitere Reduzierung der
Abluftfilter . Verringerung des Sommersmog Grenzwerten X Treibhausgasemissionen
Staubfilter . Entlastung von Boden und Gewassern . Veranderung von spezifischen Emissionen, Gréf3e und
Abwasservorklarung . Geruchsminimierung Haufigkeit der auftretenden Emissionsmassenstréme
Verfahren zur Briidenkondensation . Verminderung der Larmbelastung . Gefahrlichkeit der emittierten Stoffe
Larmschutzmalnahmen . Teilnahme am TEHG
Einsatz von Herstellungsprozess Reduzierung der eingesetzten Mittel . Vermeidung von Boden- und . GrolRe und Umfang der Stoffpotentiale (z.B. nach \&w » Sukzessive Substitution vg
Gefahrstoffen Ausstattung der Gefahrstofflager nach WHG Gewasserkontaminationen . Gefahrlichkeit der Stoffe / XX Stoffen hoher
Geféhrlichkeit
Altlasten Gesamtbetrieb Uberpriifung des Betriebsgelandes auf Altlastgr Gefahrdung von Boden und Grundwasser . Einhaltung bzw. Unterschreitung von festgelegten » Sukzessives Entsorgen
Gezielte Entsorgung kontaminierter Bereiche vermindert Grenzwerten XX kontaminierter Substanz
. Untersuchung auf mdgliche Altlasten
Produkte Indirekte Optimierte Tourenplanung . Verminderte Transportintensitat zum Kunden | Energieverbrauch wéahrend der Gebrauchsphase * Rucknahme- oder
Umweltauswirkung Hoher Mehrweganteil . Verwertungs- / Entsorgungsméglichkeiten nach der X Verwertungskonzepte fir
Gebrauchsphase gebrauchte Produkte
entwickeln
Lieferanten Indirekte Forderung regionaler Lieferanten . Standortferne Belastung der Umwelt durch . Gite des Betrieblichen Umweltschutzes bei den taefen * Anteil UM-zertifizierter
Umweltauswirkung Herstellprozesse . Ausschluss von Gefahrstoffen in Zukaufteilen X Lieferanten erhdhen
. Vertragliche Regelungen zu Umweltthemen
Offentlichkeitsarbeit Indirekte Ausschreibung des Umweltpreises der . Erziehung zu mehr Umweltbewusstsein . offentliches Ansehen ( Umweltpreis) * Betriebsbesichtigungen
Umweltauswirkung Kulmbacher Brauerei . Sensibilisierung der Offentlichkeit XX « Umwelterklarung

Teilnahme am Umwelt Pakt Bayern
EMAS - Validierung
Kommunizieren des Umweltberichts

Umweltpreis der
Kulmbacher Brauerei
AG
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11.  Termin fur die nachste Umwelterklarung

Die Umwelterklarungen der Kulmbacher Brauerei A&ceinen im 3-Jahres-Rythmus.

Die nachste Umwelterklarung wird im Marz 2011 véiflicht werden. Wir verdffentlichen
jahrlich eine vereinfachte Umwelterklarung, die\itesentlichen aus der Fortschreibung der Input
- Output - Betrachtung besteht.

12. Erklarung der zugelassenen Umweltgutachtens
Der Umweltgutachter

TUV Sud Umweltgutachter GmbH (DE-V-0209), Ridler§5 in 80339 Miinchen, hat die
Umweltpolitik, das Umweltprogramm, das Umweltmanmagatsystem, die Umweltprifung, die
Umweltbetriebsprifung und die Umwelterklarung degdohehmens:

Kulmbacher Brauerei AG
Lichtenfelser Strasse 9
95326 Kulmbach

auf Ubereinstimmung mit der Verordnung (EWG) Nr1/2®01 des Rates (Oko-Audit-
Verordnung) geprtft und die vorliegende Umweltemkidg nach Artikel 4 und Anhang Ill B fur
gultig erklart.

Hinweise auf VersttRe gegen Rechtsvorschrifterehiagcht vor.

Minchen, den

Dr. Helmut Englmeier
Umweltgutachter
D-V-0221

Seite 33 von 33



